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Blusen & Hemden Popeline (Gewebe) aus 100 % Baumwolle ° °
Oxford (Gewebe) aus 100 % Baumwolle ° °
MIKRALINAR®, Popeline (Gewebe) ° °
aus 50 % Baumwolle und 50 % Polyester
Jacquard-Maschenware aus ° °
57 % Baumwolle (Pima) und 43 % Polyester
TRIACTIVE, Double-Face-Maschenware aus ° ° °
60 % Baumwolle und 40 % Polyester (Baumwoll-Single-
Jersey-AufB3enseite und Polyester-Mesh-Innenseite)
T-Shirts & Single-Jersey aus 100 % Baumwolle (bio) O . O o
:;O[]gsr:?ives’ Single-Jersey aus 100 % Baumwolle
otosnirts, (ash meliert: 98 % Baumwolle und 2 % Viskose; O 0 o A
Sweatshirts & grau meliert: 85% Baumwolle und 15 % Viskose)
-jacken
Single-Jersey aus 95 % Baumwolle und 5 % Elasthan (grau
meliert: 80 % Baumwolle, 15 % Viskose und 5 % Elasthan) L > > L/
MIKRALINAR?®, Single-Jersey
aus 50 % Baumwolle und 50 % Polyester e e e e
MIKRALINAR® ECO, Single-Jersey aus
50 % Baumwolle und 50 % Polyester (recycelt) v v v v
COOLMAX® PRO, Mesh aus 100 % Polyester ° °
TRIACTIVE, Double-Face-Maschenware
aus 60 % Baumwolle und 40 % Polyester (Baumwoll-Single- ° ° ° °
Jersey-AuBenseite und Polyester-Mesh-Innenseite)
Piqué aus 100 % Baumwolle (Pima) . . o A
Piqué aus 100 % Baumwolle (bio) O . . .
Piqué aus 100 % Baumwolle
(ash meliert: 98 % Baumwolle und 2 % Viskose; O O o A
\_ grau meliert: 85 % Baumwolle und 15 % Viskose) )
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T-Shirts & Piqué aus 100 % Baumwolle
Longsleeves, (grau meliert: 60 % Polyester und 40 % Baumwolle) v v v v
Poloshirts o
o Piqué aus 94 % Baumwolle und 6 % Elasthan
Sweatshirts & . : : b B B A
-jacken MIKRALINAR?’, Piqué aus 50 % Baumwolle
und 50 % Polyester v v v v
MIKRALINAR® ECO, Piqué aus 50 % Baumwolle
und 50 % Polyester (recycelt) s v v v
COOLMAX® PRO, Piqué aus 100 % Polyester ° °
Interlock (Maschenware) aus 100 % Baumwolle ° ° ° °
Sweatmaterial (Maschenware) aus 85 % Baumwolle (bio)
und 15 % Polyester (recycelt) O O > >
French-Terry-Sweatmaterial (Maschenware)
aus 70 % Baumwolle und 30 % Polyester
(ash meliert: 85 % Baumwolle und 15 % Polyester; grau me- O O . .
liert: 60 % Polyester und 40 % Baumwolle)
Sweatmaterial (Maschenware)
aus 70 % Baumwolle und 30 % Polyester
(ash meliert: 85 % Baumwolle und 15 % Polyester; > O O C
grau meliert: 60 % Polyester und 40 % Baumwolle)
MIKRALINAR?®, French-Terry-Sweatmaterial
(Maschenware) aus 50 % Baumwolle und 50 % Polyester v v v v
MIKRALINAR® ECO, French-Terry-Sweatmaterial
(Maschenware) aus 50 % Baumwolle und ° ° ° °
50 % Polyester (recycelt)
2-Lagen-Laminat aus 53 % Polyester (recycelt)
und 47 % Baumwolle (Baumwoll-Single-Jersey- ° ° ° °
AuBenseite und Polyester-Microfleece-Innenseite)
Strick Feinstrick aus 100 % Baumwolle .
Feinstrick aus 100 % Wolle (Merino) °
Fleece, Westen & Microfleece aus 100 % Polyester (recycelt) °
NEGlY
TRIACTIVE, Interlock-Fleece (Maschenware)
aus 95 % Polyester (recycelt) und 5% Elasthan O O
Strickfleece und Softshell aus 100 % Polyester °
Micro-Ripstop (Gewebe) aus 100 % Polyester ° °
Micro-Ripstop (Gewebe) und Wattierung
_ aus 100 % Polyester e v )
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Fleece, Westen &
Jacken

Micro-Ripstop aus 100 % Polyamid (Nylon),
Wattierung aus 100 % Polyester
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SIEBDRUCK*
TRANSFERDRUCK**

STICK

DIGITALDRUCK
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Kombination aus einem Gewebe

aus 100 % Polyamid (Nylon) und Tecmaterial
aus 82 % Polyamid (Nylon) und 18 % Elasthan,
Wattierung aus 100 % Polyester

Kombination aus Micro-Ripstop (Gewebe)
aus 100 % Polyamid (Nylon) und Softshell
aus 100 % Polyester, Wattierung aus 100 % Polyester

Gewebe und Wattierung aus 100 % Polyester

TRIACTIVE PRO, 2,5-Lagen-Laminat
aus 100 % Polyester (recycelt)

Hosen

Satin (Gewebe) aus 74 % Polyester (recycelt),
21% Baumwolle (bio) und 5 % Elastolefin (XLANCE®) v v

Satin (Gewebe) aus 74 % Polyester (recycelt),
21% Baumwolle (bio) und 5 % Elastolefin (XLANCE®), ° °
Besatz aus 100 % CORDURA®

Satin (Gewebe) aus 74 % Polyester (recycelt),

21% Baumwolle (bio) und 5 % Elastolefin (XLANCE®),
Innenhose: Vier-Wege-Stretchmaterial aus O >
91% Polyamid (Nylon) und 9 % Elasthan

Satin (Gewebe) aus 98 % Baumwolle und 2 % Elasthan ° °

TRIACTIVE PRO, 2,5-Lagen-Laminat aus
feinem Twill-Gewebe aus 100 % Polyester

TRIACTIVE PRO, 2-Lagen-Laminat
aus feinem Gewebe aus 100 % Polyester und
Mesh-Innenfutter aus 100 % Polyester

AuBenjacke: TRIACTIVE PRO, 2-Lagen-Laminat
aus feinem Twill-Gewebe und Innenfutter

aus 100 % Polyester, Innenjacke: Microfleece
aus 100 % Polyester

TRIACTIVE PRO, Softshell aus Interlock-
3-Lagen-Laminat aus 100 % Polyester

Hosen

4-Wege-Stretchmaterial (Gewebe) aus 88 % Polyamid
(Nylon) und 12 % Elasthan, Ripstop-Einsdtze
aus 90 % Polyamid (Nylon) und 10 % Elasthan

4-Wege-Stretchmaterial (Gewebe)
aus 91% Polyamid (Nylon) und 9 % Elasthan

4-Wege-Stretchmaterial (Doppelgewebe)
aus 90 % Polyamid (Nylon) und 10 % Elasthan

Denim (Gewebe) aus 60,5 % Baumwolle,
36 % Polyester (recycelt, REPREVE®), 2,5 % Polyethylen
(bio-circular Dyneema®) und 1% Elasthan

Denim (Gewebe) aus 71% Baumwolle,
28 % Polyester (recycelt, REPREVE®) und 1% Elasthan

Denim (Gewebe) aus 71% Baumwolle, 28 % Polyester (recy-
celt, REPREVE®) und 1% Elasthan, Innenhose: Vier-Wege-
Stretchmaterial 91% Polyamid (Nylon) und 9 % Elasthan

Sneaker &
Accessoires

Maschenware aus 75 % Baumwolle (bio),
22 % Polyamid und 3 % Elasthan

Maschenware aus 98 % Baumwolle (bio) und 2% Elasthan °

Apfelleder aus 40 % Polyurethan, 24 % Apfelresten,
20 % Polyester und 16 % Baumwolle
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WICHTIGE INFORMATIONEN

1.

Die GOTS-Zertifizierung von Textilien entfallt, wenn sie durch einen
nicht GOTS-zertifizierten Veredelungsbetrieb (Druck/Stick) weiter-
verarbeitet werden. In diesem Fall darf das Produkt anschlieBend
auch nicht mehr unter der Bezeichnung ,,GOTS* weiterverkauft wer-
den. Bitte beachten Sie diesen Hinweis, um rechtliche Verfahren

zu vermeiden, und benutzen Sie das GOTS-Logo in keiner Weise
selbst, es sei denn, Sie haben sich dafiir zertifizieren lassen.

Unter diesem Link finden Sie alle derzeit zertifizierten Veredelungs-
betriebe: https://global-standard.org/de/oeffentliche-datenbanken/
zertifizierte-unternehmen/database/search.

. Fiir alle Veredelungen empfehlen wir grundsatzlich Vorversuche,

da verschiedene Parameter die Machbarkeit und das Ergebnis
beeinflussen.

. Roter Farbstoff neigt grundsétzlich zur Migration. Bei roten Texti-

lien eignen sich daher keine hellen Farben fiir die Veredelung.

. Beim Ubertragen von Transfers auf Bekleidungsstiicke aus

Polyester und Baumwolle-Polyester-Mischungen kann es zu dauer-
haften Abdriicken auf der Ware kommen.

5. Firr farbige Textilien empfiehlt es sich, die Waschmaschine bei den

ersten Waschen nur bis maximal ¥ zu befiillen, um ein ausreichendes

Flottenverhéltnis (Verhéltnis von Wasser zur Fiillmenge) zu erzielen.

6. Nach einer Veredelung ist die maximale Waschtemperatur einer
Textilie auch von der Art der Veredelung abhangig. Informationen
dazu erteilt Ihnen Ihr Textilveredler.

* Druck: Beim Druck auf farbigen Textilien der Performance-Kollektion
muss zu Vermeidung von Sublimationseffekten zusétzlich zu einer

WeiBvorlage auch ein ,,Underbase® als Sperrschicht gedruckt werden.

** Transfer: Fiir Textilien mit einem Polyesteranteil iiber 30 % empfehlen
wir - um Abdriicke zu vermeiden - einen Kleber, der bei niedriger
Temperatur (ca. 120 °C) schmilzt. Ggf. eine Sperrschicht als
Sublimationsblocker vordrucken und Anpressdruck so gering und
so kurz wie moglich wéhlen. Bei Laminaten/beschichteten Textilien
empfehlen wir - um Verklebungen zu vermeiden -, die Bekleidungs-
stiicke vor der Veredelung zu 6ffnen und nur einseitig auf die Trans-
ferpresse zu legen.

@ = fiir diese Art der Veredelung empfohlen

~

GUT ZU WISSEN



